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Pritlaéna membrana pro vakuové lisovani dilci z polymernich kompoziti

Oblast techniky

Technické feSeni se tyka pfitlaéné membrany pro vakuové lisovéani dilcii z polymernich kom-
poziti, k pekryti a pritlaovani technologické vrstvy lisovaného polymerniho kompozitu uloZzené
na tvarové Casti formy. Jedna se zejména o kompozity na bazi reaktoplastové matrice obsahujici
dispergované cCastice alespoil jednoho plniva a/nebo vlozenou alespoii jednu vrstvu vyztuzného
materialu.

Dosavadni stav techniky

Pti vakuovém lisovani pomoci pruznych folii se pouzivaji dva zakladni zpusoby vakuovani.
Prvni z nich je plo$né vakuovani, pti némz se technologické materialy kladou na jednu stranu
formy a nasledné pak i vakuové lisovani probiha na této jedné strané formy. Félie se v tomto pfi-
padé na formu upeviiuje napf. pomoci oboustranné t&snici pasky. Tento zpilsob je ale Casové
naroény a vyzaduje kvalifikovany personal, ktery zvladne pomémé slozité upeviiovani folie.
Po ukonéeni cyklu navic putuje félie i tésnici paska do odpadu.

Tyto nedostatky do uréité miry eliminuje nové feSena sestava formy pro vakuové lisovani dilct
z polymernich kompoziti. Tato sestava formy je tvofena spodnim ramem, na némz nebo v némz
je uloZena forma s pozitivni ¢i negativni tvarovou ¢&asti odpovidajici tvaru vyrobku. Na této
tvarové &asti formy je uloZena alespoii jedna technologicka vrstva lisovaného polymerniho kom-
pozitu a forma i s touto vrstvou, resp. vrstvami lisovaného polymerniho kompozitu je ptekryta
pfitla¢nou félii i membranou. Ta je pak fixovana svymi okraji k okrajovym ¢astem formy a/ne-
bo spodnimu ramu pomoci pfilozeného horniho upinaciho ramu a alespoti dvou upinek.

I v tomto pfipadé se ale vétSinou pouZivaji jednorazové folie, vyrobené vétSinou z PA (nylonu),
PE, PI nebo i PTFE (zejména pro vysoké vytvrzovaci teploty). Material se voli podle druhu
matrice, teploty pouziti a slozitosti vyrobku. Pfi vybéru téchto folii je nutné zohlediiovat zejména
chemickou odolnost a kompatibilitu s vakuovanymi materialy a matricemi a technologii stanove-
ny teplotni rezim. Tloustky folii se pohybuji od 25 do 50 um. Snaha po zvySeni Zivotnosti pouZzi-
vanych pfitlaénych f6lii vedla k vyuziti membran na bazi silikonovych elastomerl, znamych
napf. z vyuziti u vakuovych lisii podle patentu US 4078962 nebo mezinarodni piihlasky PCT
WO 02094546. Membrany ze silikonovych elastomert jsou sice pouzitelné ve vice lisovacich
cyklech, nemaji ale zase vzdy fyzikalni vlastnosti optimalni z hlediska procesu vakuového
lisovani kompozitii na bazi reaktoplastové matrice obsahujici dispergované ¢astice plniva a/nebo
vlozZenou vrstvu vyztuzného materialu.

Podstata technického fe$eni

K odstranéni vySe uvedenych nedostatki pfispiva do zna¢né miry pfitlatna membrana pro vakuo-
vé lisovani dilci z polymernich kompoziti podle technického feSeni. Podstata feSeni spodiva
v tom, Ze tato membrana je tvofena plo$nym Gtvarem o tloust’ce 0,5 az 2 mm z kauCukové smési
na bazi dienového elastomeru nebo smési dienovych elastomerti se stupném zesitovani 40 az
100 % pticnych vazeb, taZnosti 200 az 800 %, tvrdosti 20 az 70 ShA a teplotni odolnosti do 130
az 180 °C.

Kaucukova smés plosného utvaru membrany ma s vyhodou stupeii zesit'ovani 80 az 90 % pfic-
nych vazeb, taznost 500 az 600 %, tvrdost 50 az 60 ShA a teplotni odolnost do 130 az 180 °C.
S vyhodou se jednd o material plynonepropustny, pfi¢emz dienovym elastomerem je alespori
jeden kaucuk vybrany ze skupiny zahrnujici butylkau¢uk nebo halobutylkaucuk, chloroprenovy
kaucuk a kopolymer EPDM. V prib&hu pouzivani membrany se s vyhodou stupeii zesit'ovani
kaucukové smési postupné€ zvysuje s opakovanim cykla vakuového lisovani.
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Ptiklady provedeni

Piiklad 1

Pfitlaéna membrana pro vakuové lisovani dilcd z polymernich kompozitl v ptikladném provede-
ni je tvofena plognym Gtvarem o tloustce 1,5 mm z kauCukové smési na bazi butylkauCuku se
stupném zesitovani 80 % pri¢nych vazeb, taznosti 550 %, tvrdosti 50 ShA a teplotni odolnosti do
140 °C.

Piiklad 2

Pfitlaéna membrana pro vakuové lisovani dilc z polymernich kompozitl v ptikladném provede-
ni je tvotena plosnym Gtvarem o tlouitce 1 mm z kauCukové smési na bazi halobutylkauCuku se
stupn&m zesitovani 85 % pricnych vazeb, taznosti 550 %, tvrdosti 50 ShA a teplotni odolnosti do
180 °C.

Ptiklad 3

Ptitlagna membrana pro vakuové lisovani dilci z polymernich kompozitli v ptikladném provede-
ni je tvofena plosnym Gtvarem o tloustce 1 mm z kauCukové smési na bazi chloroprenového
kauduku se stupném zesitovani 80 % pti¢nych vazeb, taznosti 600 %, tvrdosti 60 ShA a teplotni
odolnosti do 130 °C.

Ptiklad 4

Ptitladna membrana pro vakuové lisovani dilci z polymernich kompoziti v ptikladném prove-
deni je tvotena plo§nym ttvarem o tloustce 1 mm z kauSukové smési na bazi kopolymeru EPDM
se stupném zesitovani 85 % priénych vazeb, taznosti 200 %, tvrdosti 60 ShA a teplotni odolnosti
do 140 °C.

NAROKY NA OCHRANU

1. Pritlatnd membrana pro vakuové lisovani dilcd zpolymernich kompozitd, k pfekryti
a pitlatovani technologické vrstvy lisovaného polymerniho kompozitu uloZené na tvarové Casti
formy, vyznalujici se tim, Ze je tvofena plodnym Gtvarem o tloustce 0,5 aZ 2 mm
z kaucukové smési na bazi dienového elastomeru nebo smési dienovych elastomerii se stupném
zesitovani 40 az 100 % pfiénych vazeb, taznosti 200 az 800 %, tvrdosti 20 aZ 70 ShA a teplotni
odolnosti do 130 az 180 °C.

2. Ptitladna membrana podle naroku 1, vyznaé&ujici se tim, Ze je tvofena ploSnym
Gtvarem o tlousfee 0,5 az 2 mm z kaudukové smési na bazi dienového elastomeru nebo smési
dienovych elastomeri se stupném zesitovani 80 az 90 % pfi¢nych vazeb, taznosti 500 az 600 %,
tvrdosti 50 az 60 ShA a teplotni odolnosti do 130 az 180 °C.

3. Ptitladna membrana podle naroku 1 nebo 2, vyznadujici se tim, Ze stupeil zesito-
véni kaudukové smési je postupné rostouci s opakovanim cykli vakuového lisovani.

4. Pritlatna membréana podle naroku 1, vyznaéujici se tim, Ze je tvofena plosnym
fitvarem z materialu plynonepropustného.

5. Pfitlatnd membrana podle naroku 1, vyznadujici se tim, Ze dienovym elastome-
rem je butylkauduk nebo halobutylkau¢uk.

6. Pfitladna membrana podle naroku 1, vyznacdujici se tim, Ze dienovym elastome-
rem je chloroprenovy kaucuk.
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7. Prtitlaéna membrana podle naroku 1, vyznaéujici se tim, Ze dienovym elastome-
rem je kopolymer EPDM.
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