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Polohovaci drzak pro hybridni svafovani

Oblast techniky

Technické feseni se tyka polohovaciho drzaku pro hybridni svatrovani.

Dosavadni stav techniky

V soucasné dobé se vyuziva pro spojovani kovovych dilti a/nebo plecht technologie laserového
svafovani z divodu vysoké svatrovaci rychlosti, malého rozméru vysledného svaru, malych
deformaci svafenych dilii a moznosti vytvaret privarovy, tj. pieplatovany, svar. Nevyhodou této
technologie vSak mohou byt vysoké rychlosti chladnuti svaru, které v pfipadé vice druht
kovovych materiald mohou vést ke vzniku nevhodné mikrostruktury svaru a jeho okoli vedouci
ke $patnym mechanickym vlastnostem svarového spoje nebo ke vzniku nékterych typi svarovych
vad typu por, fada porti a podobné. V technické praxi se pro feseni vySe uvedenych problému,
ato ujinych typt svarovacich metod, v mnoha ptipadech vyuziva predehfev materialu, jako je
odporovy ohtev, indukéni ohiev, ohfev plamenem. Vzhledem k vySe zminéné vysoké rychlosti
laserového svafovani vsSak tato metody predehievu nejde aplikovat vibec nebo jen velmi
omezene.

Cilem technického feSeni je predstavit polohovaci drzak pro hybridni svafovani, ktery by vyse
uvedené nevyhody odstranil.

Podstata technického feSeni

Vyse zminéné nedostatky odstrafiuje do zna¢né miry polohovaci drzdk pro hybridni svafovani
uréeny pro vzajemné nastaveni laserové svarovaci hlavy a hotaku, jehoz podstata spociva vtom,
7e obsahuje posuv pro nastaveni zmény vzdalenosti mezi laserovou svatrovaci hlavou a hofakem,
posuv pro nastaveni vzdalenosti hofdku od zpracovavaného materidlu, posuv pro nastaveni
bo¢niho odstupu hofaku od vektoru svarovani, a posuv pro nastaveni thlu sklonu hotaku vici
zpracovavanému materialu, respektive laserové svarovaci hlave.

Ve vyhodném provedeni je hotdk s polohovacim drzakem propojen prostfednictvim izolacniho
drzaku.

V jiném vyhodném provedeni je posuvem posuvny Sroub nebo paralelni linearni vedeni.

Objasnéni vykresa

Technické feSeni bude dale pfiblizeno pomoci obrazkt, kde obr. 1 piedstavuje schéma
ptikladného zapojeni polohovaciho drzaku pro hybridni svafovani podle technického feSeni
a obr 2 piedstavuje zobrazeni vzajemnych vzdalenosti mezi laserovou svafovaci hlavou, hofdkem
a svafovanym materialem pfi pouziti polohovaciho drzaku pfedstaveného na obr. 1.

Priklad uskuteénéni technického fe$eni

Polohovaci drzék pro hybridni svafovani podle technického feseni urceny pro vzajemné nastaveni
laserové svarfovaci hlavy 1 a hofdku 2 je predstaveno na obr. 1. Detailni zobrazeni os
a vzajemnych vzdalenosti je predstaveno na obr. 2.
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Polohovaci drzak podle technického feseni obsahuje:
- posuv 3 pro nastaveni zmény vzdalenosti ¢ mezi laserovou svafovaci hlavou 1 a hotdkem 2,

- posuv 4 pro nastaveni vzdalenosti d hotdku 2 od zpracovavaného materialu, na obrazcich
nezobrazeného,

- posuv 5 pro nastaveni bo¢niho odstupu e hoiaku 2 od vektoru g svafovani, a

- posuv 6 pro nastaveni uhlu sklonu f hofaku 2 vici zpracovavanému materialu, respektive
laserové svarovaci hlave 1.

V piikladném provedeni jsou jednotlivé posuny fazeny sériove.

Ve vyhodném provedeni je polohovaci drzak podle technického feSeni spojen s hotdkem 2
prosttednictvim izola¢niho drzaku 7.

Posuvem 3, 4, 5, 6 mohou byt posuvné Srouby nebo paralelni linearni vedeni.

Jednotlivé polohy nastaveni laserové svareci hlavy 1 a hofaku 2 jsou vyhodné fixovany pomoci
aretacnich Sroubd.

V konkrétnim provedeni piedstaveném na obr. 1 je posuv 3 pro nastaveni zmény vzdalenosti
mezi laserovou svafovaci hlavou 1 a hofakem 2 umistén na laserové hlavé, a k nému piisazen
posuv 4 pro nastaveni vzdalenosti horaku 2 od zpracovavaného materidlu, a na ném posuv 5 pro
nastaveni bo¢niho odstupu hotaku 2 od vektoru svafovani, a na ném posuv 6 pro nastaveni thlu
sklonu hotaku 2 vici svafovanému materialu. Posuv 6 pro nastaveni thlu sklonu hotaku 2 je
opatien izola¢nim drzakem 7, v némz je hotak 2 uchycen.

Predstavené feSeni je uréeno pro hybridniho svafovani, kdy jednu svarovou lazen vytvari
soucasn¢ dopadajici laserovy svazek a elektricky oblouk z metody TIG, tj. svafovani netavici se
elektrodou v ochranné atmosfére. Divodem pro toto hybridni svafovani jsou synergické efekty
obou metod pro vznik kvalitniho svaru z pohledu jeho vyslednych mechanickych vlastnosti, kdy
pro snizeni rychlosti ochlazovani je vyuzivano teplo elektrick¢ého oblouku generovan¢ho TIG
hotakem. To je mozné jen diky zajiSténi vhodné polohy mezi TIG hotédkem, laserovym paprskem
i svafovanym dilem.

Polohovaci drzék podle technického feSeni umoznuje polohovani strojniho hotdku pro metodu
TIG ve tfech osach linearnich a jedné thlové. Toto polohovani ma dva ucely. Prvni je nastaveni
vzajemné polohy mezi wolframovou elektrodou TIG hotdku a osou laserového paprsku, tedy
vzajemny odstup a mozny boc¢ni odstup od svafovaciho vektoru. Druhym ucelem je nastaveni
uhlu sklonu a odstupu zahrocené stfedové elektrody vzhledem ke svarovanému materialu. Dale,
v konstrukci drzédku je uplatnén izolacni prvek, ktery zajistuje elektrické oddéleni hotaku od
ostatnich ¢asti posuvu a hlavy.
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NAROKY NA OCHRANU
1. Polohovaci drzak pro hybridni svafovani urceny pro vzajemné nastaveni laserové
svafovaci hlavy a hofaku, vyznaédujici se tim, ze obsahuje

- posuv (3) pro nastaveni zmény vzdalenosti (c) mezi laserovou svaiovaci hlavou (1)
a hotakem (2),

- posuv (4) pro nastaveni vzdalenosti (d) hotaku (2) od zpracovavaného materialu,
- posuv (5) pro nastaveni bo¢niho odstupu (e) hotaku (2) od vektoru (g) svafovani, a

- posuv (6) pro nastaveni uhlu sklonu (f) horaku (2) vic¢i zpracovavanému materialu,
respektive laserové svafovaci hlave (1).

2.  Polohovaci drzak podle naroku 1, vyznaéujici se tim, ze hotak (2) je s polohovacim
drzakem propojen prostiednictvim izola¢niho drzaku (7).

3. Polohovaci drzak podle nékterého z diive uvedenych narokti, vyznacujici se tim, ze
posuvem (3, 4, 5, 6) je posuvny Sroub nebo paralelni linearni vedeni.

4. Polohovaci drzék podle nékterého z diive uvedenych néarokii, vyznacujici se tim, ze
dale obsahuje alespoii jeden aretacni Sroub.

2 vykresy
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Obr. 1
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Obr. 2
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